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Wykrywanie defektow w zimnokurczach muf do kabli FEP
srednich napiec¢

Streszczenie. Artykut zawiera wyniki badan zimnokurczy do muf kablowych S$rednich napig¢ do kabli z izolacjg

fluoropolimerowg. Zastosowane metody to badania elektryczne (pomiar WNZ oraz préba napigeciowa) oraz analiza zdjec¢
rentgenowskich.

Stowa kluczowe: mufa kablowa, zimnokurcz, fluoropolimer

Metodologia badan muf do kabli z izolacjg FEP

Badania miaty na celu sprawdzenie krytycznych elementdw mufy przed ich montazem i zapobiegniecie
uzycia ztych jakosciowo produktéw, ktdérych parametry mégtby wptyngé na wyniki dtugotrwatych badan. Do tych
badan mozna zaliczy¢ badania elekiryczne oraz zdjecia rentgenowskie zimnokurczy. Pierwsze badanie
zimnokurcza polegato na zbadaniu jego wytrzymatosci elektrycznej oraz poziomu zaptonu wytadowan
niezupetnych. W tym celu zaprojektowano uchwyt pomocniczy na ktéry nakiadano zimnokurcz, a nastepnie
poddawano badaniom elektrycznym. Uchwyt byt wyposazony w elektrode wykonang z kabla SN, przez ktory
podawano napiecie. Nastepnie caty uchwyt umieszony byt w zbiorniku wodnym, ktory zostat uziemiony. Woda
zostata zastosowana w tym ukladzie jako przewodzgce medium otaczajgce i nie zanieczyszczajgce

zimnokurcza. Schemat przedstawiono na rys. 1. Do badania wyladowan niezupetnych wykorzystano metode
eklektyczng pomiaru tadunku pozornego.
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Rys.1. Uktad do préb elektrycznych zimnokurczy.

Pierwszym badaniem byt pomiar wytadowan niezupetnych, ktéry byt traktowany jako badanie informacyjne
oraz wykrywajgce jedynie ewidentne btedy produkcyjne, takie jak: pekniecia czy wirgcenia gazowe w izolacji
zimnokurczu. Drugim badaniem elektrycznym byto badanie wytrzymatosci zimnokurcza. Po wykonaniu pomiaru
zaptonu WNZ, napiecie zostato zwiekszane do 4-Uo na czas 15 minut. Na poczatku i na koncu badania
wykonywano ponowny pomiar WNZ przy napieciu 4-Uo. Mialo to za zadanie poréwnanie czy wytadowania
rozwijaty sie w czasie. Brak przebicia po uptywie 15 min skutkowat dopuszczeniem zimnokurcza do dalszych
badan. Dodatkowo wykonywano dwa zdjecia rentgenowskie z przesunieciem, co pozwalato na okreslenie
doktadniejszej lokalizacji ewentualnych defektow zimnokurcza. Analiza zdje¢ pozwolita na okreslenie takich wad
jak: wtrgcenia metaliczne w materiale, wtrgciny gazowe lub ubytki materiatu, brak adhezji pomiedzy warstwami

zimnokurcza, nadlania materiatu w wewnetrznej czesci zimnokurcza. Przyktadowe zdjecia z defektami
przedstawiono na rysunku 2.

Rys.2. Zdjecie rentgenowskie mufy z widocznym defektem
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